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e R 4 S II. Wirkungsweise der Hydraulikanlage
i m(@d nd aus der Heberanlage .
Die Anlugs baatlc ncee e iogoamtl . Durch die Pumpe wird iiber die Ansaugleitung (Rohr 18 @) aus dem Olbehalter Ol an-

‘<L‘ gesogen und von dort tber eine Druckleitung (Rohr 12 @) zum Steuergerit gedriickt

. . Bild 4).
L. Be ibung der Hydraulikanlage e
Zum hydra<l<i®en Teil gehoren:
i Zahnra@ e (Bild 1) mit Halter und ?
Antrieb S i‘ 2
Fabrikat , osﬁ)
Type HY/ZD 14 {Z%ilnummer 123610101
Betriebsdruck 100 “atii,~rechtsdrehend (auf
den Antriebsstummel r(i)unpe gesehen).
2. Hydraulik-Block (Bild 2) O Bild 4
SRl hetndent siant Arbeitszylié, Vom Steuergerit aus gelangt das Ol entsprechend den einzelnen Stellungen
Kolben, Kolbenstange, Kolbenstangenhe e@ ,Heben" ,Neutral” ,Driicken” ,Schwimmen”
Olablaflstopfen, Hubwelle, Olbehilter, Ent> ¥ ki Yl d Zvlind
liftungsfilter, Olfilter sowie Olmefstab. \Z X R ot N e
° In Stellung ,Heben” (Bild 3a) driickt das Ol durch den vorderen Anschluff am
Arbeitsvermogen = 430 mkg. Arbeitszylinder den Kolben nach hinten, die Gerite werden gehoben.
(? In Stellung ,Neutral” (blockiert) (Bild 3b) bleibt der Druck auf beiden Seiten des
O Kolbens bestehen, die Gerite werden gehalten (auch wenn die Pumpe nicht arbeitet).
In Stellung ,Driicken” (Bild 3c) gelangt das Ol durch den hinteren Anschluf3 am
3. Steuergerit (Bild 3) ﬁeitszy]inder und bewegt den Kolben nach vorn (die Gerite werden in Arbeits-
; ) stellung gesenkt und unter Druck gehalten).
,];ab:‘::{/"sggj;];]ss @kllung Freigang oder Schwimmen” (Bild 3d) ist die Arbeitsstellung fiir
T:ifnummer 133610002 Drei tgerite. Der Kolben bewegt sich mit nur geringem Widerstand im Zylinder
Bt adedide SO0 st und di rite konnen sich den Bodenverhiltnissen anpassen.
doppeltwirkend mit 4 Arbeitsstellungen Rohre und Rohrvq‘;gihdungen‘
Aus Sicherheitsgriinde rden in Hydraulikanlagen nahtlose, diinnwandige Prizisionsstahl-
g 8 g
rohre verlegt. Zum Ver rﬁg der Rohre unter sich, sowie mit Pumpe, Steuerventil und
Bild : Heber, werden létlose Rohransdhliisse und Verbindungen, System Ermeto-Original verwendet.

Bei nachtriiglichem Einbau lage missen evtl. Langenkorrekturen der Rohre vor-

genommen werden. Die Rohrendén)missen danach dann entgratet und die Feilspane im

Rohrinnern entfernt werden. Uberwugfmutter und Ermeto-Dichtring sind iiber das Rohr
d/En

Heben (ohne Raste) Neutral Driicken (ohne Raste) Freigang od. Schwimmen -

o Bl 7

zu schieben, wobei darauf zu achten®isgf’dafl der Bund des Ermeto-Dichtringes der Mutter
zugekehrt ist. Das Rohrende ist gegen Anschlag im Schraubstutzen anzudriicken und
die Uberwurfmutter bei dem ersten Zusamenbau recht kriftig anzuziehen, damit der
Ermeto-Dichtring mit seiner Schneidkante ge@énd tief in das Rohr einschneiden. und
einen Bund aufwerfen kann.



betriebnahme

halb der Hydraulikanlage kann ein einwandfreies

inweise siehe Abschnitt ,Pflege und Wartung.”
beachten :

Nur durch peinlichste Sauberkeit i
Arbeiten mit derselben erwartet werdeg’
Vor Anlaufen der Anlage ist folgendes
1. Olstand im Behilter priifen. Q
Die Olmenge reicht fiir den Betrieb des Kfafthebers aus, wenn der Olmefstab um
einige Millimeter eintaucht. g(
Bei Betrieb mit Frontlader oder dhnlichen
Arbeitszylinder besitzen, ist das Ol bis an
nachzufiillen.
Olinhalt: Geringste Olmenge = 3,0 ], Olmarkg 1
Anlage niemals ohne Ol laufen lassen!
2. Simtliche Gelenke an der Dreipunktaufhingung, mit/Ausnahme der Kugel-
kopfe, miissen frisch mit Ol und Fett versorgt sein.
Nach Inbetriebnahme des Motors ist die Anlage betriebsbereit. (Im \’@}{ Motor und
hydraulische Anlage 5 Minuten warmlaufen lassen)
Vor der Arbeit mit dem hydr. Gerit ist zu priifen, ob alle Leitungen und iisse dicht
sind. Hierzu wird der Hebel am Steuergerit einmal sowohl auf ,Heben” (Bild 3a¥al¢ auch auf
4Driicken” (Bild 3c) gestellt. Der Kolben muf} dabei jeweils die innere bzw. duflere Endlage
erreichen.
Undichte Armaturen und Verschraubungen mit 2 Schliisseln nachziehen. (Kontern) (Bil

dten, die einen zusitzlichen, grofieren
oben angebrachte Olmarke

- _..M Bild 5

Bei der Arbeit. Jetzt sind die Gerite angebaut. Zum Einsetzen derselben in die Arbeits-
stellung wird der Hebel am Steuergerit aus der ,Neutral”-Stellung iiber die Stellung ,, Driicken’
unbedingt in die ,,Schwimm’'-Stellung (Bild 3d) gelegt. Die Einrastung in dieser
Arbeitsstellung mufl auf jeden Fall erfolgen!

In ,Hebe”- und ,Driick”-Stellung soll der Hebel nicht lange Zeit gehalten oder gar fest-
gebunden werden, weil dadurch unétige Erwdrmung entsteht. Auch die Halte- oder Neutral-
Stellung ist keine Arbeitsstellung.

Die Hub- und Senkgeschwindigkeit kann durch Anderung der Motordrehzahl und des

Steuerhebelweges reguliert werden.
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IV. Pflege und Wartung

In erster Linie ist eine stindige Beachtung des richtigen Olstandes erforderlich.

Uberwachung auf Dichtheit gemaf3 Abschnitt III, sowie Olwechsel und Filterreinigung nach
folgender Vorschrift :

Olwechsel

1. Olwechsel nach 25 Betriebsstunden der Hydraulik (ca. 3 Wochen).
2. Olwechsel nach ca. 250 Betriebsstunden.

3. Und weitere Olwechsel: Alle 500 Betriebsstunden.

Der Olwechsel wird bei abgestelltem Motor vorgenommen. Vor Ablassen des Oles
Kolben in die vordere Endlage fahren, indem Hebel auf ,Driicken” gestellt wird, dann
Hebel auf ,Neutral” stellen. Ol aus Behilter ablassen. Danach alle Leitungen abschrauben
bis auf die Leitungen vom Steuergerit zum hinteren Zylinderanschluf3 und vom Steuergerit
zum Behilter. Y

Steuergerit auf ,Freigang” stellen und von Hand aus Kolben in die hintere Endlage fahren,
(Heberarme miissen gehoben werden) Druckleitung vom Zylinder zum Steuergerit abschrauben,
restliches Ol aus Behilter nochmals ablassen.

@]lbeh'élter und Rohrleitungen griindlich reinigen, Leitungen wieder anschliefen, darauf

Qten, daB alle Leitungen bis zum Anschlag in die Rohrverschraubungen hineingeschoben
&. Nach dem Olwechsel ist die Anlage, wie unter Abschnitt III beschrieben, auf Dicht-
hei

rifen. Der Olwechsel ist moglichst von einem Fachmann vorzunehmen.

Beim Wi

sammensetzen auf peinlichste Sauberkeit achten!
Das aus dem Olbehilser abgelassene Ol darf nicht wieder verwendet werden.

Sollten sich irgendwelchg\Sghmutz- oder Abriebteilchen auf dem Boden des Hydraulik-Blockes
angesammelt haben, so rei@ an denselben griindlich durch Ausspiilen mit Hydrauliksl.

Als Olfiillung und auch zum Réigfigen ist
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grundsitzlich nur Original-Pumpen—}@ratjik-Ol (SAE 10 oder SAE 20) oder Ate-Hydr.-Ol
zu verwenden. Es muf} in seiner Schmieri’higkeit und in seinen sonstigen Eigenschaften auf
die besonderen Verhiltnisse der Hydrauliki\nlase und auf die fiir Dichtungen und Man-

schetten zur Verwendung kommenden Gummi abgestimmt und dank seiner giinstigen
Viskosititskurve bei allen Temperaturen von + (@ bis — 10°C herab verwendbar sein.




Bei Lufttemperaturen unter Gefrferpinkt muf3 durch Laufenlassen mit kleiner Drehzahl die
Anlage erst angewiarmt werden, u nsaugschwierigkeiten und Beschidigungen an der
Pumpe bei hohen Drehzahlen zu vermeidep. Andere, insbesondere organische Ole und
Bremsfliissigkeiten sind unbedingt zu*vefmeiden, da sie nicht die erforderlichen Eigen-

schaften haben und die Dichtungen zersts ‘}ﬁmen.

Undichte Rohrverschraubungen mit Gefiihl nachzie@. Am Schraubstutzen mit einem
zweiten Schliissel gegenhalten! (Bild 5)

Filterreinigung g

1. Bei jedem Olwechsel grundsitzlich beide Filter reinigen. Q)

%

2. Im allgemeinen nach ca. 125 Betriebsstunden beide Filter reinigen.

Zum Filterreinigen lasse man zuerst das Ul ab, indem man die Olablalschraube a@

Hydraulik-Block 6ffnet und das Ol in einen Behilter flielen lafit.

Danach lgse man die Riicklaufleitung, die am Einschraubstutzen des Filters befestigt ist,
schraube mit einem groflen Schraubenschliissel den Filtereinsatz heraus und reinige das Rohr
sowie den Siebmantel und das Verteilerrohr griindlich mit Rohsl, unter Verwendung einer
sauberen Borstenbiirste. Wenn der Siebmantel defekt ist, sofort Ersatzsiebmantel von uns
anfordern, da sonst die ganze Anlage beschidigt wird. Ebenso schraube man die Armatur
der Saugleitung am Hydraulikblock heraus und reinige mit Borstenbiirste und Rohdl den
Siebkorb griindlich.

Auch der Luftfilter, der sich im OIl-Einfiilldeckel befindet und aus Metallwolle besteht,
wird gereinigt, indem man ihn in Rohél hin- und herschwenkt.

Alle Filter sind nach dem Reinigen noch einmal mit sauberem Hydraulikél nachzuspiilen.

Schmierung

Samtliche Gelenke der Dreipunktaufhingung, mit Ausnahme der Kugelgelenke, miissen
der Arbeit entsprechend von Zeit zu Zeit mit Ol oder Fett abgeschmiert werden.

a)

V. Storungsursachen und deren Beseitigung

Ursache:

1. Es ist nicht geniigend Ol im Ol-
behilter.

2. Es ist Luft in die Anlage gekommen
(durch Olmangel, durch undichte An-
saugleitungen, insbesondere aber nach
ungeschickter Demontage und unvor-
sichtigem Wiedereinbau).

3. Kolbendichtringe auf dem Arbeits-
kolben sind beschidigt.

4. Die Filter in den Olleitungen sind
verschmutzt.

5. Anlage zu kalt.

Vermeidbare Ursachen der Verschmutzung

ackreste, verschmutzte oder verzunderte Rohrleitungen; deshalb Rohre nur kalt biegen

cht 16ten, nicht schweiflen!

einwandfreies, sauberes Ol nacdhfiillen.

6. mutztes oder ausgeschlagenes

Ub \drﬂi\(ventil im Steuergerit.
7. Falsche é&l{ig

o

Ursache: Q
1. Olverlust an den Leitungsansch

2. Dichtringe des Arbeitszylinders sind
beschidigt.
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Das Gerit wird beim Einschalten der Hydraulik nicht oder nur langsam gehoben

Abhilfe:
Original-Pumpen-Hydraulikél  nachfiil-
len. i

Wenn die anderen Stérungsquellen be-
seitigt sind, wird sich die Anlage all-
mibhlich von selbst entliften, wenn man
die Pumpe '/, Stunde laufen lifit und
dabei den Kraftheber oft betitigt.

Kolbendichtringe durch neue ersetzen!
Filter und Behilter reinigen.

Wenn Anlage unter Gefrierpunkt ab-
gekiihlt ist, mufl man sie bei kleiner
Drehzahl warmlaufen lassen. (Evtl. Hydr.
Ol SAE 10 auffiillen).

Uberdruckventil durch Spezial-
monteur reinigen, erneuern und
einschleifen lassen.

Ol ablassen und mit Original-Pumpen-
Hydraulikél alle Teile ausspiilen.
(Spezialmonteur).

b) Olverlust in kiirzeren Q tanden im Olbehilter

Abhilfe:
Anschlisse mit Gefahl nachziehen
oder neu abdichten (Dichthiilsenbund
nach auflen!) Dabei an dem am Gerit
sitzenden Schraubstutzen gegenhalten !

%utzte Dichtringe auswechseln.




3. Dichtringe in der Pumpe(t§?r im

Steuergerit beschadigt.

Auswechselung nurdurch Spe-
zialmonteur.

c) Austreten von Ol aus der Olbehﬁlteé}glﬁﬁnung
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Ursache:
Zuviel Ol aufgefillt.

Mangelhafte Entliiftung.

Sehr starke Schaumbildung im Ol
infolge zu niedrigen Olstandes im
Behilter oder infolge von Undichtig-
keiten.

d) Pumpe macht starkes Gerausch

Ursache:
Pumpe saugt Luft.

Anlage zu kalt.

Schaumbildung im Ol.

é Abhilfe:

Ube@uﬂ ablassen, vgl. Il (, Inbetrieb-
nahme’!

Steuergeré@hrmals auf ,Heben” und
,,Dritcken’

Olstand berxd‘lt Saugleitungsan-

schliisse  vorsichti @hzwhen

®<>

0

Abhilfe: ®

Original - Pumpen - Hydraulik6l nachfiil-
len (siehe ,Inbetriebnahme’’).

Bei kleiner Drehzahl langsam warm-
laufen lassen. (Wie unter a) 5

Saugleitungsanschliisse vorsichtig nach-
ziehen, Erneuerung des Simmerringes
oder der Deckeldichtung an der Pumpe.
Nur durch Spezialmonteur.

e) Pumpe und Leitungen werden ohne Belastung der Anlage heif8

In diesem Falle Motor sofort abstellen.

Ursache:
Olleitungen verstopft.

Hebel von Steuergerit geht nach
Heben oder Driicken nicht in Neutral-
Stellung zuriick, so daf} das Uber-
druckventil dauernd anspricht.

Filter haben sich zugesetzt.

Abhilfe:

Leitungen abnehmen, reinigen und auf
Durchlaf8 priifen.

Ritckholfeder am Steuerhebel gebrochen.
Durch neue ersetzen.

Filter reinigen (siche unter ,Wartung und

Pflege™.

O

V1. Beschreibung der Dreipunktaufhingung
(Heberanlage)

Die Heberanlage mit Dreipunktaufhingung ist eine Eigenkonstruktion,
die unter Beriicksichtigung der internationalen Norm entwickelt wurde und ein einwandfreies
Arbeiten mit den vorgesehenen Geriten gewihrleistet.

Die effektive Hubkraft an den Koppelpunkten fiir die Ackerschiene betrigt = 430 kg.

Bei Verwendung von schwereren Dreipunkt-Geriten ist es evtl. erforderlich, Gegengewichte
zu verwenden, um ein Aufbiumen des Schleppers zu verhindern und die Lenkfihigkeit nicht
zu beeintrichtigen.

Die Heberarme sind mit der Hubwelle fest verstiftet und betitigen die an ihren Enden
gelenkig aufgehingten, verstellbaren Verstellspindeln, die mittels Bolzen die Lenk-
arme betitigen.

Die beiden Lenkarme sind am vorderen Ende, unterhalb der beiden Achstrichter, in
Kugelgelenken gelagert.

An den hinteren Enden der Lenkarme werden, ebenfalls in Kugelgelenken, die
einzelnen Gerite oder die Adkerschiene aufgenommen.

Der Etagenbock nimmt wechselnd entweder die Anhingekupplung oder den oberen Lenker auf.

Der obere Lenker dient zur Abstiitzung des Gerites gegen den Schlepper und zur Tiefen-
einstellung des Pfluges.

setzt wird, eine seitliche Bewegung der Lenkarme zuldfit.
feste Verbindung der Strebe mit dem Lenkarm, durch die eine seitliche Bewegungs-
ichkeit der Lenkarme aufgehoben wird, erreicht man durch Umsetzen des Ring-
bol 6in das Loch E (s.Bild 6.) Dadurch wird das Pendeln der Anbaugerite wihrend
ei

;i;er linke Lenkarm A besitzt eine Strebe B, die, wenn Ringbolzen C in Langloch D

der Ar und Straflenfahrt vermieden.

Die zusitzlich an den Lenkarmen angebrachten
Spannketten und die verstellbare Umlenkstiitze
erginzen die Aufgabe der Strebe.

Die Halte- oder Tragkette am linken Lenkarm
(im Bild nicht sichtbar) entlastet den Heber. Sie
tragt das angebaute Gerit auf dem Transport-
weg.

Die Gerdte sowie die Lenkarme sind durch
Bolzen mit Federsicherungen gehalten und
konnen in wenigen Minuten_ab- bzw. angebaut
werden.

D1e beiden Verstellspindeln sind ebenfalls

le@;bnehmbar.
Bild 6®
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VIL ienungs-Anleitung
fir Dreipgnkt-Aufhingung
und Verwend gmiiglichkeiten

Der Kraftheber wird, wie erwihnt, durch den Heb§<®5teucrger'&ites betitigt. (Bild 3 a—d)

Die auf der Hubwelle sitzenden Heberarme heben una@ en tiber die Verstellspindeln
die Lenkarme, die den Pflug oder das Gerat halten. De ug ist durch die Verstell-
spindeln um seine Lingsachse drehbar und fiir Arbeiten a ng oder auf der Ebene
in jede Stellung einstellbar. Durch den oberen Lenker ist der E??g um die Querachse
verstellbar und damit auch die Pflugtiefe einzustellen. @

Die Arbeitstiefe der Geriite wird auflerdem durch die Stitzrolle eingest@)

Die Verstellung des Pfluges um die Vertikal-Achse erfolgt beim Beetpflug dur: erdrehen
der Exzenterwelle am Pflug mittels Handkurbel. Auch bei den Wende- und WecKselpfligen
ist diese Einstellmoglichkeit vorgesehen. 6

Durch Umlegen des Steuerhebels auf ,Driicken’ kann zeitweilig ein Druck auf d@ P,
Gerit ausgeiibt werden.

Durch die freischwingenden Lenkarme ist das eingehingte Gerit in seiner Arbeitslage .4
gehalten und von den Schlepperbewegungen wenig beeinflufit.

Der seitliche Pendelweg der Geriite soll ca. 125—150 mm betragen und wird durch die
Strebe begrenzt.

Die zusatzlich an den Lenkarmen angebrachten Spannketten sind so anzustecken, daf} die
Gerite ebenfalls geniigend seitlichen Pendelweg haben. Beim Arbeiten am Hang, in steinigen
und harten Boden, kann ein seitliches Abweichen der Gerite durch entsprechendes Nach-
stecken der Kette vermieden werden. (Evtl. muffl Umlenkstiitze hoher gestellt werden).
In dem Fall ist das Gerit nur soweit auszuheben, als es die nachgesteckte Kette zulifit.
Beim Ausheben des Gerdtes zum Wenden bei der Arbeit, legen sich die Spannketten um
die dafiir vorgesehene verstellbare Umlenkstiitze.

Die Umlenkstiitze soll so eingestellt sein, daf} die ausgehobenen Gerite durch die Ketten
starr gehalten werden und nicht seitlich pendeln kénnen.

Der obere Lenker ist am Etagenbock und dem dritten Punkt des Gerites angehangt.
Der Etagenbock hat drei Bohrungen, in den meisten Fillen geniigt die mittlere Bohrung. Das

obere Loch ist fir Arbeiten an steilen Hingen und fiir Scheibenpfliige und andere Geriite
vorgesehen.
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Wird der obere Lenker in der untersten Bohrung des Etagenbocks angelenkt, so wird hier-
durch der Zug- und Fihrungspunkt niher zum Boden und zur Hinterachse verlegt.

Die Einzugstrecke des Pfluges ist kurz, die Triebachse wird zusitzlich belastet, die Fhrung
besonders am Hang schlechter.

Mit dem in seiner Linge verstellbaren oberen Lenker wird die Arbeitstiefe des Pfluges
reguliert. Je kirzer der Lenker gestellt wird, um so tiefer arbeitet der Pflug.

Liegt bei Erreichung der Arbeitstiefe die Scharspitze und Anlage des Pfluges richtig zur
Furchensohle, muf3 die Tragrolle am Gerit so eingestellt werden, daf3 sie den Boden beriihrt.

Bei Arbeiten mit Bodenfrisen, Spateneggen, Scheibenpfliigen und ahnlichen Geriten, tber-
nimmt der Schlepper die seitliche Fithrung derselben.

In dem Fall wird der Ringbolzen, wie schon unter VI gesagt, in die dafiir vorgesehenen
Locher des linken Lenkarmes und der seitliche Strebe eingesetzt (Spannketten lang gehingt).

Die Gerate werden nun iiber den ganzen Hebebereich, von der Arbeits- bis zur oberen
Endlage gegen seitliches Ausweichen und Pendeln gehalten.

Bei zapfwellengetriebenen Geridten ist mit Riicksicht auf die Gelenkwelle das Gerit nur so
weit auszuheben, als es der Arbeitswinkel der Welle zuliflt um diese und die Zapfwelle
vor Beschadigungen zu schiitzen.

@urch entsprechendes Einstellen der Verstellspindeln (nach unten) oder durch Nachstellen der

i@enkstﬁtze, oder der Spannketten, kann zu diesem Zweck der Aushebeweg nach oben

b ﬁt werden.

Aufler Q reipunktgeriten kénnen auch alle anderen Anhingegerite an der mitgelieferten
Geritesdn angehingt werden. Die Geriteschiene wird hierzu mit ihren Zapfen in die
Kugelgelenke Lenkarme gesteckt und durch Bolzen gesichert.

Die Geriteschiene ka{gbei Bedarf auch durch eine passende Aushebeschiene ersetzt werden,
die Gerite miissen d. e'@esondert am Schlepper angehingt werden kénnen.

Verwendungsmoglichkeit

Die Verwendungsmoglichkeiten d ydraulik sind praktisch unbegrenzt. Zur wesentlichen
Erleichterung der Feldarbeiten kénnen dlle bekannten Anbaugerite wie Pfliige, Grubber,
Hackgerite, Anbausidmaschinen, Diin tfleuer, Pflanzlocher, Bodenfriasen, Frontlader,
zapfwellengetriebene Geridte usw. angebracht werden. Auflerdem kann die Hydraulik
zum Wechseln der Hinterrider verwendet wérd ild 7).

Zu diesem Zweck verkeile man die Vorderride s Schleppers, ziehe die Bremsen an, ver-
binde die seitliche Strebe mit dem linken Lenkar rr und lege unter einen der Lenk-
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arme einen Stein oder Klotz, ‘(%@1 nicht am Huflersten Ende, sondern unterhalb der

as @rger'zit auf ,Driicken” bis der Schlepper sich hebt.

udﬁqkspringen lassen. Nach dem Radwechsel auf
hl

er wieder abgelassen wird.

Verstellspindeln, stelle dann d
Dann Hebel in ,Neutral”-Stellung
»Hebe”-Stellung schalten, wobei der

Hydr. Mihaufzug
Bei Schleppern mit Kraftheber wird auch der Mihaufzug hydraulisch ausgehoben.

Am rechten Heberarm (Aushebearm) ist ein Hakenhebel A (s. Bild 8) angesteckt, der iiber eine
Zugstange B die am anderen Ende in den Federhaken am Aufzughebewinkel eingehingt ist,
das Mahwerk aushebt, wenn der Kraftheber auf ,Driicken” gestellt wird.

Die Zugstange hat zwei Einhingemdoglichkeiten

1. Bei der Arbeit wird sie lang gehingt, der Balken Iaft sich dann nur bis zur
Schwadhshe anheben. Das Mihwerk arbeitet weiter.

2. Beim Transport wird die Zugstange kurz gehiingt, damit der Mihbalken ganz
hochgezogen werden kann.

Bild 7 ®
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Der Rasterriegel am Aufzughebewinkel wird vor dem Ablassen durch den kleinen
Handhebel ausgehoben und bleibt bei der Arbeit in dieser Stellung. Die Aufzug-
feder fiir Handaufzug entfillt. Die Mihaufzugskonsole wird durch eine mit-
gelieferte Zugstrebe aus Flacheisen am Motor zusitzlich gehalten.

Frontlader

Fiir den Betrieb des Frontladers ist in die vorhandene Hydraulik-Anlage ein Umschalt-

ventil A (s. Bild 9) und ein separates Uberdruckventil eingebaut.

Durch Umlegen des Hebels B am Umschaltventil werden Pumpe und Steuerventil auf Front-
laderbetrieb geschaltet. ;

Das in der Leitung zum Frontlader eingebaute Uberdruckventil schiitzt die Anlage vo
unzulissig hohen Driicken.

(?e Frontladerholmen kénnen nach der Arbeit leicht abgebaut werden, die Hubzylinder

erden in die Biigel am Traggestell gelegt.

Teil r Anlage.

Zwisch euerventil und den eigenen Hubzylindern des Front- und Heckladers muf}
fiir dieserf Fall_ein Umsteuerventil (Zweiwegehahn) sowie ein separates Uberdruckventil mit
den entsprechengen Rohrleitungen vorgesehen und eingebaut werden.

@Ffont— und Hecklader-Anbau erfordert eine zusitzliche Einrichtung des hydraulischen

Das gleiche ist (O\derlich fir Gerate mit eigenen hydraulischen Zylindern und Anhiéngern
mit hydraulischer Kipp@prichtung. Die hierfiir notwendige grolere Olmenge im Heber-
gehiduse kann bis zur\&en Markierung am Peilstab aufgefiillt werden.

Reicht der Olvorrat, bes rs bei Kippern mit groflen Arbeitszylindern nicht aus, so muf}
evtl. ein zusitzlicher Olbehilteh, mit moglichst groflem Verbindungsrohr dem Olbehilter im
Heberblock nebengeschaltet wi . Das Niveau soll in beiden Behiltern gleich sein.

Beim nachtriglichen Einbau von n und Hebeanlagen empfiehlt es sich, wegen Grofle

und Arbeitsvermbgen bei uns anzuf

gen.’
Da die Verwendbarkeit der Hydr. Krﬁqfnlage mit dem Vorgenannten praktisch noch
nicht erschépft ist und vorausgesehen werden kann, dal im Laufe der Zeit noch  weitere
Gerite etc. entwickelt werden, die u. U. nod? hphere Anspriiche an Schlepper und Kraft-
heber stellen, ist es ratsam, vor Verwendung solchér neuentwickelter Gerate im Werk an-
zufragen, da wir fiir daraus entstehende Schaden n aufkommen.
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